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ООО «Ува-молоко»

юридический адрес: 426049, Удмуртская Республика, г. Ижевск,

ул. Гагарина, д. 46, 

адрес места нахождения: 427265, Удмуртская Республика, п. Ува,

ул. Механизаторов, 6.

тел/факс: 8 (34130) 5-15-35, 5-19-97, 5-14-45, 5-00-63

ИНН 1821009492, КПП 183650001, КПП 183201001, р/счёт: 40702810668220000270, в Удмуртском отделении № 8618 ПАО Сбербанк России г. Ижевск, БИК 049401601, к/счёт: 30101810400000000601

 info@uva-moloko.ru
www.uvamoloko.com 

Техническое задание

на изготовление и поставку

емкости-кристаллизаторов
Назначение                                                                кристаллизация сгущенной сыворотки
Вместимость рабочая одной емкости, м3                                     16
Количество емкостей, шт                                                                 6
Температура продукта на входе в кристаллизатор, ОС                до 40
Температура продукта после кристаллизации, ОС                       15

Содержание сухих веществ в сгущенной сыворотке, %               58-60

Плотность продукта, кг/м3                                                               1280-1320
Время технологического процесса, ч                                             5-12
Тип емкости                                                                             вертикальная – термос
       с охлаждающей рубашкой
       цилиндрической части и дна

Тип охлаждающей рубашки                                                   безнапорная

Хладоноситель в рубашке                                                     охлаждающая вода

Температура хладоносителя на входе в рубашку, ОС        +(2,0-3,0)

Система охлаждения                                                              двухконтурная (лед вода/охлажд вода

                                                                                                   через пластинчатый теплообменник)

Температура ледяной воды, ОС                                            +(1,5-2,0)    

Скорость снижения температуры, ОС/ч                                2-3

Рабочее давление в емкости                                                атмосферное

Место размещения                                                                в отапливаемом помещении при 20 градС
Толщина тепловой изоляции                                                 согласно теплового расчета 

Тип теплоизоляции 



для цилиндрической части и дна                             минеральная вата

                          крыша емкости                                                           без изоляции
Материал емкости                                                                  сталь AISI304

(внутренний корпус, внутренние дно и крыша,
             патрубок наполнения)

Материал наружной облицовки                                                 сталь нерж AISI304
Установка емкости                                                                      на регулируемых ножках
Дно емкости                                                                                 коническое, угол 15 град
Перемешивающее устройство (обеспечивающее                   мешалка якорная вертикальная
равномерное перемешивание продукта

в емкости при заполнении 25-100%, предотвращающее

отстаивание молочного жира и вспенивание продукта)

Количество мешалок, шт                                                                     1 
Режим работы мешалки                                                               с регулируемыми интервалами

включений и пауз (режим реверс)
Частота оборотов мешалки, об/мин                                           до  18 регулируемая частотным

преобразователем      

Расположение привода мешалки                                                 на крыше емкости                        
Смотровой люк круглый откидной в крыше емкости
диаметром не менее 500 мм 1 шт                                                сталь AISI304

Дыхательный клапан 1 шт                                                             сталь AISI304   

Пробоотборник  1 шт                                                                      сталь AISI304
Сливной патрубок 1 шт                                                                  размер согл с Заказчиком
Высота сливного патрубка от уровня чистого пола, мм              по согласованию с заказчиком
Патрубок для датчика верхнего уровня 1 шт                               по согласованию с заказчиком                                                                         

Патрубок для датчика нижнего уровня 1 шт                                по согласованию с заказчиком
Патрубок для датчика давления 1 шт                                           по согласованию с заказчиком
Патрубок для датчика температуры 1 шт                                     по согласованию с заказчиком
Место расположения патрубков согласовать с Заказчиком при разработке чертежей емкости
Моющие головки (кол-во и тип подобрать с учетом                     сталь AISI304

обеспечения минимального расхода воды на мойку

и наилучшего качества мойки согласно требований СанПиН)                   
Во всем остальном, что не предусмотрено данным ТЗ, руководствоваться ГОСТ 29065-91 «Емкости для молока и молочных продуктов».

Комплектация:

1) щит управления из нерж стали AISI304, управление на базе контроллера Siemens последней модели,
2) автоматическая система управления подачей хладоносителя в рубашку емкости по температуре продукта,

3) пластинчатые теплообменники и насосы, клапаны для системы получения охлаждающей воды,
4) площадка обслуживания участка емкостей-кристаллизаторов, материал нерж сталь AISI304,
Коммерческие условия:

1) поставка емкости в собранном виде автотранспортом за счет Изготовителя до площадки Заказчика (Удмуртская Республика, г Ижевск, ул Голублева д 6),
2) стоимость доставки емкости указать в ТКП отдельно от стоимости оборудования,

3) в ТКП предоставить эскиз емкости с габаритными и внутренними размерами и спецификацией материалов и оборудования с указанием их производителей, 

4) в ТКП предоставить основные технические характеристики емкости и комплектного оборудования,

5) стоимость оборудования предоставить с НДС,
6) стоимость и срок изготовления оборудования рассчитать с учетом кол-ва планируемых к заказу емкостей,

Проектный инженер                                    Мельник М.Ю.
project@uva-moloko.ru
